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日

提高单炉产气量 15%�降低煤耗 30千克 / 吨

增氧间歇气化助合成氨降耗降本

本报讯 （记者 姜小毛）

记
者昨日从全国化肥工业信息总
站造气技术咨询部获悉

,

河南心
连心化肥有限公司三分厂造气
系统固定床煤气发生炉增氧间
歇气化改造取得成功，产量较增
氧工艺投运前提高

4.2%

，吨氨耗
煤下降

33

千克， 电耗降低
4.5

千瓦时。

经过
4

个多月的连续生产运
行， 心连心公司对增氧制气进行
了阶段性综合评价： 能够提高单

炉产气量达
15%

以上，

22

台炉能
够满足六机满气量生产， 增加合
成氨产量

20

吨
/

班以上， 达到班
产总氨

450

吨， 尿素有足够液氨
生产；采用增氧制气后，造气炉单
位时间产气量提高， 有

1~2

台备
炉，每年节约大修炉费用约

10

万
元；降低煤耗

30

千克
/

吨氨，全年
节约白煤

1.2

万吨；降低电耗
4~5

千瓦时
/

吨氨，年降成本
40

万
~50

万元； 能够降低返焦
2%

左右，折
合煤

1.8

吨
/

天， 仅此一项全年节

约成本
51.54

万元。

经计算，在增氧浓度
25%

条
件下，与传统工艺相比，新工艺
每生产

1

吨合成氨可减排
CO

2

约
70

立方米， 心连心公司现有
12

台炉采用增氧工艺技术，每天
生产合成氨

780

吨，年减排
CO

2

约
1800

万立方米，合
1.77

万吨。

据介绍， 该项目采用北京仪
峰龙元节能科技股份有限公司节
能专利技术———增氧间歇气化新
工艺、 心连心公司四分厂空分富

余的约
3000

立方米
/

时高纯度氧
气、 湖南仪峰优化控制技术有限
公司自主研发的专用的造气增氧
DCS

控制技术，将三分厂供气车
间西系统

12

台造气炉入炉空气
中的氧浓度由

21%

提高到
25%~

27%

，并调整吹风、制气时间及相
应工艺指标， 以提高吹风效率和
蒸汽分解率， 从而达到提高能源
利用率、单炉发气量，降低原料煤
消耗、合成氨能耗和生产成本，减
少污染物排放的目的。

心连心公司生产管理部主管
郭新付告诉记者， 化肥生产的主
要成本就是：煤耗、电耗、汽耗。而
这三大消耗煤耗所占比例最大，

达到
60%~70%

。 因此企业要想降
低生产成本就必须先降煤耗，目
前大多数化肥企业采用的气化方
式还是成熟的固定床间歇气化技
术， 要想进一步降低消耗非常困
难。增氧制气项目实施后，使心连
心公司在节能降耗、 降低生产成
本上取得了较大成功。

固定床间歇气化炉升级新方法

●全国合成氨设计技术中心站技术委员会副主任委员徐京磐： 心连心公司造气系统 4 个多月的

生产实践证明：增氧气化工艺在原有造气生产装置的基础上，配置相应的增氧装置、工艺控制和充分

优化气化条件后，在节能降耗、减排及单炉生产能力提高等方面取得的效果十分明显。 目前我国采用

固定床间歇气化生产的合成氨产量约占一半， 如能将这一先进技术在全国推广， 将会作出更大的贡

献。

●全国化肥信息总站副站长范旭文： 固定床增氧间歇气化工艺的开发为国内几千台传统的固定

床间歇气化炉又带来了新的希望，固定床气化用户的技术升级并不只有粉煤气化唯一方法，固定床增

氧间歇气化工艺值得积极推广。该工艺由于气化效率提高、气化强度增大，单炉发气量明显提高，节煤

节电效果明显，同时 CO2减排量也很可观。 希望下一步能够通过不同用户的生产实践尽快摸索出针

对增氧浓度、投资、气化效率以及不同原料的最佳方案。

据北京仪峰公司总经理欧青介绍，固定床增氧间歇气化工

艺是在传统的固定床间歇气化工艺的基础上，在进入煤气炉的

空气中加入 O

2

，通过提高入炉空气中 O

2

的浓度（22%~50%），

提高 O

2

与 C 的反应速度，缩短吹风、吹净、回收阶段的总时

间，使其放出的热量足以满足 C 与水蒸气反应所需要的热量。

当 O

2

的浓度达到一定值时其净吹风时间为零， 增氧空气与 C

反应生成的气体全部回收到气柜，制取合格的半水煤气。 这样

可减少甚至不对大气排放

CO

2

，减少污染，还可以大大

提高煤气发生炉的生产能

力，降低造气煤耗。

巨化装备制造公司首批 10台采用欧盟标准设计、制造、检验的储

罐日前正式下线并通过认证，这标志着该公司成为浙江首家通过欧盟

资质认证的装备制造企业。 图为员工正在储罐上装钉带有“UN”标志

的铭牌。 （李钱乾 /图 廖建忠 /文）

山西腾茂开发重质油催化剂

本报讯 11

月
4

日， 地处山西
省河津市的山西腾茂科技园生产车
间内机声隆隆热火朝天， 一派忙碌
景象， 工人们正在加班加点生产两
个最吃香的产品：

TMC-06

催化剂
和

TMC-08

催化剂。这是两个专门
针对重质原料油研发的催化剂。

腾茂科技是一家具有一定规
模的民营催化剂生产企业，也是山
西省第一家从事催化剂生产的本
地企业，是山西省产业结构调整的
重点企业。

据该公司副总工程师宋家庆
介绍，

TMC-06

和
TMC-08

是专
门针对

M100

等重质原料油研发
的催化剂， 其分子筛具有硅铝比
高、孔体积大、孔结构好、结晶度高
等特点，因而可使催化剂的活性稳
定性提高， 重油单程转化能力、抗

重金属污染能力和抗碱性氮能力
增强。 与此同时，该公司还独家拥
有埃洛石（改性高岭土）和高活性
氧化铝的生产技术，能够根据客户
原料油的性质、装置特点和目标产
品，调整配方，为客户量身定做适
用的催化剂产品。

该公司不仅在产品创新上下
足了功夫，在产业链延伸和能源回
收利用上也同样走在前头。他们与
中铝山西铝厂合作，利用废弃厂房
建设了一套

6000

吨
/

年的分子筛
生产装置。该装置的生产废水全部
由山西铝厂回用，杜绝了废水中的
浮游硅返回现象，从根本上保证了
分子筛的质量。 更难得的是，该生
产线产生的拟薄水铝石同时还可
作为生产催化剂的主要原料。

（王若群）

柴油低温流动改进剂获专利

本报讯

辽阳石化公司针对
俄罗斯原油炼制柴油的特点，自
主研发的柴油低温流动改进剂制
备方法日前获国家发明专利授
权。

该发明以乙烯、醋酸乙烯酯、

乙烯醇为主要原料， 生成一种具
有降凝和降冷滤点双重功能的油
溶性降凝剂，具有原料低廉易得、

产品绿色环保， 效果高效稳定等
特点。 通过在柴油中加入少量降
凝剂， 可在原有

0

#

、

-10

#柴油产

品的基础上增产
-20

#

、

-35

#低凝
点柴油， 更好适应冬季北方寒冷
地区市场需求。

按照辽阳石化千万吨炼油规
模计算， 每年使用该降凝剂约
100

吨可处理各种标号柴油
100

多万吨， 预计可创造经济效益
2000

万元以上，为辽阳石化丰富
柴油产品牌号、提高产品竞争力、

增加经济效益提供了有力的技术
支撑。

（董新光 朱丹）

索尔维高性能聚合物亮相 SAMPE

本报讯

在
10

月
29

日结束
的

SAMPE

中国
2014

年会暨先
进复合材料展上， 索尔维特种聚
合物事业部的高性能聚合物产品
组合集中亮相， 其中包括为航空
业轻量化产品设计制造提供的先
进材料解决方案。展会上，由索尔
维参与研发并在瑞士制造的“阳
光动力号” 远程太阳能飞机的先
进材料应用成果格外引人关注，

飞机上
6000

个部件采用索尔维
材料制造。

索尔维面向航空业的技术平
台包括生产复合材料所需的树
脂、薄膜、泡沫等解决方案，其中
Radel

聚亚苯基砜（

PPSU

）泡沫是
关键材料之一。 该产品作为业内
首创的可热成型聚亚苯基砜材
料， 可用于飞机内饰绝缘及结构
件。针对飞机内部结构轻量化，索
尔维推出

Radel PPSU

热塑性塑

料泡沫。 作为替代蜂窝体的芯体
材料，

Radel PPSU

泡沫以稳定的
质量和成本优势， 帮助用户提高
夹层结构生产效率。在此基础上，

索尔维研发的高性能
PPSU

泡沫
作为飞机内部结构与装饰的理想
材料，应用于空客

A350

及“阳光
动力号”

2

号。

展会上， 索尔维还同时推出
了用于热固性先进复合材料的增
韧剂及针对结构、内饰、货运及管
道运输的热塑性树脂、 薄膜与泡
沫材料。

（宏玉）

多喷嘴水煤浆气化技术应用升级

本报讯（记者 张兴刚）

记者
日前从华东理工大学了解到，由
该校开发的多喷嘴对置式水煤浆
气化技术， 将用于江苏恒力集团
在大连建设的国内单产能力最大
的煤制氢装置。 该水煤浆气化装
置设计为

4

开
2

备， 总生产能力
为

46

万立方米
(CO+H

2

)/

时。

随着我国成品油升级， 各种
加氢工艺应用越来越广， 煤气化
制氢相比干气和轻油制氢具有成

本优势。 江苏恒力集团是全球最
大的织造企业， 同时也是全球最
大的超亮光丝和工业丝生产基
地， 该集团在大连建设的炼化一
体项目选择多喷嘴对置式水煤浆
气化技术用于煤制氢气， 氢气生
产能力为

32.1

万立方米
/

时，是
目前我国最大的煤制氢系统，该
装置还同时生产

50

万吨甲
醇
/

年，醋酸
35

万吨
/

年，以及燃
料气

3

万立方米
/

时。
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