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       我公司气化炉直径3.6米，总高23.99米，燃烧室有效容积44m³，日处理原煤2100吨，

气化炉激冷室采用“下降管+破泡条”形式，同比其他“下降管+升气管”结构的气化炉，具

有液位稳定，激冷效果好，可操作弹性大的优势，有利于气化平稳运行。
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       气化水洗系统采用“旋风分离器+水洗塔”流程。

       旋风分离器利用离心力作用对合成气除尘，工艺气体中大量

含尘在旋风分离器中被分离出去，减轻水洗塔除尘负荷，水洗塔

塔盘不容易结垢堵塞，水洗塔底部的激冷水含尘量减少，有利于

防止气化炉激冷环堵塞，下降管水膜均匀，保护气化炉内件长期

稳定运行。

       水洗塔塔盘设置5层，其中上两层采用泡罩塔盘，下三层采用

固阀塔盘，塔盘自原始开车以来，未出现过结垢堵塞等情况，合

成气水洗系统运行效果良好，工艺气出界区含尘量＜0.1mg/Nm³，

满足设计要求和后续工段要求，变换炉未出现粉尘堵塞影响空速

和变换效率等问题。
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