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一、公司简介
中盐安徽红四方股份有限公

司是中国盐业集团有限公司全资
子公司，公司位于合肥循环经济
示范园（肥东县撮镇）内，主要
产品有年产30万吨合成氨、30万
吨尿素、30万吨纯碱、30万吨乙
二醇、 5万吨碳酸二甲酯、10万

吨甲醇、33万吨氯化铵、40万吨烧碱、28万吨液氯、26万吨盐酸、

16万吨磷铵、16万吨双氧水、10万吨保险粉、 13万吨聚氯乙烯糊



一、公司简介

树脂、9万吨次氯酸钠、6万吨邻对氯甲苯、2万吨氯化苄、3.1

万吨吡咯烷酮系列产品、 5000吨三氯化铁、 1500吨杀虫单、

3200吨无水磷酸铁、200吨磷酸铁锂正极材料、9000万安时锂电

子电池、56万方蒸压石膏砌块等，产品销往国内外。



二、多喷嘴气化装置概况
中盐安徽红四方股份有限公司年产30万吨乙二醇联产5万吨

碳酸二甲酯和10万吨甲醇项目的配套气化装置，采用了华东理
工大学和兖矿国拓工程科技有限公司共同研发的多喷嘴对置式
水煤浆气化技术。

气化装置设置了2台6.5MPa、3600mm气化炉,1开1备，设计
投煤量为2000吨/天，气化装置由东华科技工程股份有限公司设
计、中国化学工程第十一建设有限公司承建，并于2018年8月27
日建成投产。



三、气化炉运行情况
1、原料煤使用情况

气化装置使用的原料煤为榆林地区煤（简称榆林煤）和

神华煤，在使用过程中，两者按照不同比例进行掺混。原料

煤的内水为4～6wt%、灰分为5～7wt%、挥发分为28～30wt%、

固定碳为48～52wt%、发热量为5800～6000Cal/g、灰熔点（

FT）为1140～1180℃。



三、气化炉运行情况



三、气化炉运行情况
2、气化炉运行数据

气化炉负荷一般为100～103m3/h，氧煤比控制在472～

482Nm3/m3,炉温（热偶显示）1220～1280℃，有效气含量为

79～83%，气化炉运行总体较为稳定，单炉首次运行达到106

天。各项运行值均达到了工艺包设计值.下图所示为运行106

天的工艺烧嘴图片及山东矿国拓科技股份有限公司、华东理

工大学于2019年3月28日9时～3月31日8时对我方进行72小时

效能考核测定数据。
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3、水质控制情况

在气化外排废水量控制90m3/h左右时，水质控制总体较
为稳定，PH值为7～8、氨氮为300～400mg/L、碱度为300～
400mg/L、电导率为4500～6000μs/㎝、总溶为2000～
3000mg/L、硬度为900～1200mg/L。但原始开车初期，由于
外排废水量受水处理车间限制，外排废水被控制在60m3/h
以下，导致上述除PH值、电导率外，其它各项数值均偏高
，直至后期气化外排废水量恢复正常时，才趋于正常。
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四、异常情况及措施

1、煤浆流量波动

多喷嘴气化炉自2018年8月27日原始开车运行至10月底时

，开始频繁出现煤浆流量波动，经拆检发现煤浆给料泵单向

阀因有大颗粒存在卡阀现象，于是对磨机滚筒筛进行检查，

滚筒筛基本完好无破损现象，但是发现滚筒筛出料口处堆积

有大量的煤浆现象，经分析推断，应为大颗粒通过滚筒筛与

外罩间的间隙被挤入到磨机出口槽中。然后对滚筒筛出料口

处增加了一路冲洗水,煤浆流量波动现象基本消除。
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2、磨机筒体漏浆

自气化炉原始开车以来，磨机筒体频繁出现漏浆问题，

虽经短停进行处理，但问题得不到彻底解决，一方面，现场

环境卫生难治理，且泄漏煤浆无法回收利用，造成浪费，另

一方面，泄漏的煤浆进入磨机大小齿及中空轴内，影响其润

滑，并缩短其使用寿命。通过分析，判定磨机自身设计存在

缺陷，我们在现有的条件下对磨机筒体螺栓进行了技改。



四、异常情况及措施

改造前磨机筒体 改造后磨机筒体



四、异常情况及措施

自2019年1月完

成磨机筒体螺栓技

改磨机运行以来，

筒体漏浆问题基本

得到了解决。



四、异常情况及措施

3、压差波动

自2018年11月中旬开始，在气化炉运行过程中，偶尔出

现煤浆与气化炉燃烧室压差、燃烧室与合成气出口压差波动

(数值显示甚至出现负值),尤其2019年4月下旬，煤浆与气化

炉压差波动频繁，且燃烧室与合成气出口压差长期显示负值

，气化炉排渣伴有大量的渣块, 最大渣块长度超过200mm。
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运行106天后烧嘴

运行106天后烧嘴

运行65天后烧嘴



四、异常情况及措施

针对上述所出现的压差及气体成分波动、排渣伴有大量

渣块，结合停车检查发现，一期气化炉渣口挂渣、二期烧嘴

头部端面存在较多较深的径向放射性裂纹、凹坑，综合分析

排查判断，应为原料煤中的灰渣粘温特性变差所致，而后对

原料煤煤种及掺烧比例进行调整控制，现炉况已趋于正常稳

定。



四、异常情况及措施

4、蒸发热水塔塔盘异常

2019年2月初开始，先后出现运行中蒸发热水塔E、D带水

严重，塔顶闪蒸汽管线晃动，经操作调整，才勉强维持生产

，停车计划检修时，发现蒸发热水塔D、E塔盘均出现塔盘吹

翻现象，经分析应为塔盘开孔流通面积较小所致，遂后将原

固阀孔径为Ф38mm的塔盘更换为改为Ф50mm的塔盘，更换后

运行至今，蒸发热水塔未出现带水现象。
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四、异常情况及措施

5、高压煤浆泵漏油

自气化炉原始投料运行至2018

年9月初，高压煤浆泵推进液活塞延

长杆端相继均存在渗油现象，经与

厂家进行交流确认存在设计缺陷，

于是对油路进行了改造，通过改造

，渗油问题得到了解决。



五、下一步工作计划

1、锁斗系统改造

在气化炉运行过程中，存在锁斗排渣振动及响声较大

问题，虽对锁斗出口阀、冲洗阀气路增加了阀门，控制其

开关速度，振动及响声有所减弱，但问题仍然存在。结合

现场管道、阀门布局走向情况，判断在冲洗阀打开时，锁
斗内存在一定的空间，进而产生了“水锤”效益，为了消除

此现象及兼顾冲洗阀故障时的应急处理，计划对管线进行

改动。
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五、下一步工作计划

2、粗、细渣增上脱水装置

因通过捞渣机、过滤机分离出的粗渣、细渣含水量高，

其中粗渣的含水量基本为40wt%以上、细渣的含水量基本为

60wt%以上，存在不便运输及现场卫生差等问题，环保压力

大，另灰渣的利用价值不高，不便或无法回收利用处理。故

鉴于此，计划分别增上振动筛、板框式压滤机，进一步降低

粗渣、细渣的含水量，缓解或消除上述存在的问题。



五、下一步工作计划

3、增上8.0MPa锅炉给水泵

自气化炉满负荷运行后，8.0MPa锅炉给水泵需维持双

泵运行才能满足生产（设计正常流量122.6m3/h、正常压

力8.685MPa，实际单泵运行时，流量达到120m3/h左右，

出口压力已低于8.0MPa），泵的运行工况未达到设计工况

，导致无备用泵，且若泵有问题，无法在线检修，存在安

全隐患，计划增上一台8.0MPa锅炉给水泵。



感谢各位领导、专家的倾听！
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