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一、概述

• 坐落于
江苏宜
兴

• 合成
氨～
110万
吨/年

• 尿素～ 
180万
吨/年

• 三台气
化炉，
两开一
备



二、技术改造

气化系统

渣水系统

制浆系统



气化系统-捞渣机粗渣脱水

捞渣机粗渣存在问题

渣含水量高，固废难处理

运输过程中污染环境，渣水氨氮、COD较高

人工成本、设备维护成本较高



气化系统-捞渣机粗渣脱水

最初方案：振动筛脱水

受现场土建限制，在原
捞渣机上改造，布局较
难、投资较大。

增加筛网、振动电机运
行维护成本。



渣仓出口设计棒阀滤水

增大捞渣机渣仓

最终方案：自行设计脱水装置

气化系统-捞渣机粗渣脱水



气化系统-捞渣机粗渣脱水

改造前 改造后



气化系统-捞渣机粗渣脱水



气化系统-捞渣机粗渣脱水

改造后粗渣水含量~30%。

输渣带由全天连续运行变为
每天间断运行~6次，累计时
间~3小时，节约运行与维护
成本~20万/年。

输渣皮带岗位由3人改为1人



渣水系统-黑水循环泵备泵热备

存在问题

运行时间长了以后，备
泵出口积灰，一旦自启
动，则堵塞黑水过滤器，
反而造成激冷水流量下
降，损坏激冷环



渣水系统-黑水循环泵备泵热备

定时倒泵

• 管道积灰周
期不确定

• 频繁倒泵不
利于生产稳
定

取消自启动

• 手动启动，
再打循环去
部分灰后并
入系统，费
时较长

密封水冲洗

• 备泵出口增
加密封水冲
洗；流量小
了没效果，
流量大了增
加运行成本



渣水系统-黑水循环泵备泵热备

改变运行模式

泵出口循环阀打开，循
环管线总阀关闭，相当
于运行泵分出一路水通
过循环管线始终在冲洗
备泵出口管线，带走积
灰。



渣水系统-黑水循环泵备泵热备

运行中通过测量循环管线与泵
出口管线的温差来判断水流情
况，一般温差<8℃。

检修时拆开检查，备泵出口管
线干净无积灰。

在未增加任何运行成本的情况
下，彻底解决这一问题。



类型 原理 缺点 优点

超高频谐
振浓度计

管道内煤浆形成一个相对
恒定的超高频常温超导谐
振探测场。当煤浆中水分 
变化时，探测场就会被扰
动，中央处理器就会瞬间
将这种扰动信号进行数字
化分析并迅即转换成煤浆
浓度输出

非满管工况须选择
煤浆能够覆盖完整
探测面的安装位置

工业金刚石探测面
非常耐磨，精度高，
量程大，维护量小，
无污染，适合各种
大小管径，防护等
级高可直接抛投或
者浸没在浆液内测
量

差压法浓
度计

通过固定距离的压力差，
得到混合液密度，通过已
知的被测物密度来计算出
浓度

介质密度和水的密
度必须有差值；在
浓度小时测不准；
压力测量容易受流
动等冲击的影响

在介质和溶剂（水）
密度差较大时适用



制浆系统-煤浆浓度在线检测

超高频常温超导谐振原理基础

干物料和水的介电常数相差很
大，自然界大部分固体物质的
介电常数都为1-20左右，清水
的介电常数为81。当含有一定
水量的基材穿过某一个特定微
波场时，它的相移和衰减将明
显增大，因此通过测量含水物
质在微波场中的介电常数，就
能间接测得该物质的含水量的
多少，也就测出了煤浆浓度。



制浆系统-煤浆浓度在线检测

煤浆浓度在线检测数据与手
工分析数据偏差<0.5%

在磨机切换的过程中可以根
据煤浆浓度在线检测数据及
时调整，缩短磨机切换时间

相比于目前两小时一次的手
工分析，在线检测更有利于
气化炉炉况调优



三、改造小结

自2009年6月份开车
以来，基本没有因气
化原因导致全厂停车

装置连续六年全年运
行天数超过350天



谢谢！


