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安徽华谊化工有限公司简介 

• 安徽华谊化工有限公司由上海华谊（集团）
公司、上海焦化有限公司和淮北矿业集团
公司共同投资建设的国有大型煤化工企业。
公司注册资本15.4亿元。现有土地面积
2877亩。公司一期工程总投资51.6亿元，
建设年产60万吨甲醇、50万吨醋酸、30万
吨醋酸乙酯装置及配套的码头、铁路、仓
储等公用工程项目。年产值近40亿元，公
司也是安徽省第一批循环经济示范企业。 



1、装置简介 
 
• 安徽华谊化工有限公司煤气化装置（一期）

建设三台气化炉，正常运行为2开1备，气
化炉规格为φ3400×22000mm，气化压
力为6.5MPa(G)。单台气化炉日处理煤量
为1455 吨/天（干基），生产合成气
104000 Nm3/h.台（干基，合成气总量
208000 Nm3/h CO+H2 ）。 



2、开车至今运行情况介绍 

 

 

 

 

 

 

 

• 原因：系统刚开车时，设备故障较多；拱
顶超温，切炉频繁；空分和电气问题等 

 



• 近期运行情况：对气化炉拱顶进行改造后，
气化炉运行负荷和运行时间有所增加。今
年7月大修后，系统运行达到设计近
104%~106%，并且运行近2个月，达到开
车以来的最好记录。 



3国产化情况 

• 3.1情况说明 

• 安徽华谊气化装置的设备除了高压煤浆泵
（进口4台，国产2台）、磨机空压机和空气
离合器、压滤机滤布之外均实现了国产化。 

• 安徽华谊气化装置的仪表：氧调阀、氧切阀、
氮切阀、煤浆切断阀、合成气放火炬切断阀
之外也基本都实现了国产化。 

• 由于很多设备各厂家都已经实现了国产化，
因此只介绍安徽华谊相对独特的地方。 



离心式低压煤浆泵情况： 

1）总体感觉：离心式操作简便，维护工作量小，维
修费用少。 

2）易损件情况 

A：叶轮：使用时间5600小时左右，达到合同的
5000小时以上 

B：阻封叶轮/导叶：合同保证5000小时以上，现在
运行7000小时左右，还在使用。 

C：机械动静环：5600小时更换叶轮时，同时进行
了更换，不过根据损坏情况看，应该还可以运行
一段时间。 

3.2离心式低压煤浆泵 



3.3国产/进口高压煤浆泵使用情况 

 
• 国产泵：三缸单作用双联泵 

• 进口泵：双缸双作用隔膜泵 

• 国产泵易损件情况：隔膜（出口缓冲罐气囊容易
破裂）、阀座、阀锥、阀芯、阀橡胶、弹簧等均
能达到8000小时（合同为大于等于3000小时）。 

• 体会：国产泵现场噪音小；没有因为泵的原因导
致气化炉停车；维修保养成本低；但进口单向阀
阀腔偏大，每次拆检时，均能清理出被挤压脱水
比较硬的煤浆。 



国产高压煤浆泵照片 

 



4.耐火砖使用情况 
4.1拱顶超温：由于种种原因，装置投产后的半年后
出现拱顶超温，造成负荷上不去，存在较大的安
全隐患，经过与专利商耐火砖厂家分析后，决定
在拱顶耐火砖后增加一层背衬砖。 

        改造后的使用情况：改造方案确定后，逐步对
拱顶耐火砖进行了更换，在今年7月份左右3套气
化炉全部更换完毕。经过近3个多月高负荷运行，
没有发现拱顶超温现象。 

4.2其他位置耐火砖使用情况：可能跟运行负荷高有
关系，渣口砖的RST砖寿命在3800~4500小时左
右（PQ砖运行至今7000小时左右未进行更换。
其他位置耐火砖使用情况，由于运行时间的关系，
还有待观察。 

 



5仪表部分 

5.1气化炉等液位计增加冲洗水改造前后对比 

 

 

 

 

 

 



5.2 SIS系统调试界面的优化 

 



6、存在的问题 

6.1高压氮压机 

     氮隔膜压缩机检维修频繁，经过改造后虽
有所好转，经常出现二级温度高等造成单
次运行时间短。 

6.2系统氮累积 

     由于设计时变换系统汽提后蒸汽凝液送废
水处理，但实际较设计偏大很多，导致该
股水进磨机，造成系统氮的累积，外送废
水指标超标、系统结垢等，近期准备上氨
水装置，以解决该问题。 
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