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   一、原料煤的质量控制 

   二、烧嘴的运行管理 

   三、气化炉操作的优化 

   四、渣水系统运行管理 

 

主   要   内  容 
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一车间装置概况 

   兖矿鲁南化工气化一车间现有四套水煤浆气化装

置：三套压力为3.0MPa的德士古气化装置、一套

压力为4.0MPa的多喷嘴对置式气化装置。制浆系

统有四台磨机，一台球磨机、三台棒磨机（两大

一小），德士古气化装置分别于1993年和2000年

建成投产，多喷嘴对置式气化装置于2008年建成

投产，目前装置运行稳定。 
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1.煤炭质量的控制 

      公司成立了以生产调度、气化车间、原料车

间为主，其它职能处室为辅的气化煤炭管理小组，

监控监督煤炭质量，定期召开煤炭管理会议，通

报煤炭的采购、气化炉运行情况及下步煤炭试烧

配比计划等，对以往进厂煤质情况进行点评，并

按照煤炭分析数据对各供货单位、管理单位进行

奖惩。 

原料煤的质量控制 
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        现运行以低灰熔点的神木煤为主，煤质较为稳

定，操作温度控制在1350℃以内。在筛选煤种上

已以下指标作为参照：煤种的水分≤13%、灰分≤ 

8%；灰熔点≤ 1250℃，发热量参考指标为≥6100

大卡。 

       

原料煤的质量控制 



兖矿鲁南化工有限公司 

所有准备进厂使用的煤炭都必须先做工业

分析。 

新开发的煤种必须先做完单一煤种和配煤

的灰熔点分析、灰渣黏温特性分析，经评

价适合水煤浆气化才能允许进厂试用。 
 

原料煤的质量控制 



兖矿鲁南化工有限公司 

 

 

10月份煤炭进厂分析数据 

原料煤的质量控制 
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原料煤的质量控制 

车间每天对入炉煤进行灰熔点分析并记录形成报表上报煤管小组 
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原料煤的质量控制 

煤管小组不定期对煤炭分析数据进行复查，并将复查数
据上网通报 
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2.煤浆质量的控制 

  增加煤浆分析频次，指导煤浆制备和气化炉操作，保持

煤浆浓度的稳定：每两个小时分析一次煤浆槽煤浆浓度，每

班下班前半小时加做一次分析。 

  每天分析一次煤浆槽煤浆灰分分析，对比监控原料煤的

灰分。 

原料煤的质量控制 
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2.煤浆质量的控制 

      2010年公司采用分级研磨级配制浆新工艺。针对煤的研

磨与煤质特性，通过分级研磨，优化粒度级配，改善水煤浆

的流变性，提高煤浆浓度，改善煤浆质量提高气化炉气化效

率。细浆加入后，煤浆粘度升高幅度不大，吨浆添加剂成本

基本未升高。 

 

        

原料煤的质量控制 
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2010煤浆浓度分析（改造前） 2012煤浆浓度分析（改造后） 

日期 最高值 最低值 平均浓度 最高值 最低值 平均浓度 

一月 60.79 57.37 59.1 62.27 59.12 60.48 

二月 60.98 56.71 58.22 63.29 59.08 60.94 

三月 60.93 57.62 59.7 63.4 60.01 62.06 

四月 61.13 58.01 59.1 63.88 59.87 61.94 

五月 60.12 58.02 59.7 63.83 59.15 61.64 

六月 60.96 55.08 59.22 63.7 59.81 62.28 

七月 61.79 57.03 59.5 63.84 60.39 62.22 

八月 62.82 56.63 59.2 63.46 60.1 62.01 

九月 64.15 58.67 60.23 64.49 60.37 62.37 
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原料煤的质量控制 
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原料煤的质量控制 
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           工艺烧嘴是煤气化技术中最关键的设备之一，它直接

决定了气流床煤气化工艺技术的效能、生产的工艺指标优

劣和系统的稳定，因此车间制定了一套烧嘴的验收运行管

理方法。 

烧嘴的运行管理 
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严格设计要求控制工艺烧嘴的装配尺寸。 

对每个进厂烧嘴按照《工艺烧嘴检查验收确认单》的要求

认真仔细验收，测量记录关键数据。 

验收合格后浇筑头部保护料备用。 

 

烧嘴的运行管理 
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烧嘴的运行管理 
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 烧嘴装入炉内前必须完成烧嘴冷却水安全联锁系统、紧急

补水系统的调试和投用，以便于紧急情况下的应急处理。 

 投入运行后认真查看烧嘴与炉口法兰连接处的温度变化情

况，查看有无泄漏，严格监控烧嘴冷却水分离罐CO含量指

标，每小恒定控制烧嘴冷却水分离罐中保护氮气加入量，

确保烧嘴冷却水分离罐压力为常压。 

 每周校对一次在线CO分析仪。 

烧嘴的运行管理 
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 另外，还记录烧嘴的投用日期，使用周期，烧嘴的连投次

数，对烧嘴上的关键部件(例如，烧嘴的内外腔，内外喷

头)进行编号，便于对部件进行跟踪。 

烧嘴的运行管理 
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        今年1-10月 四喷嘴气化炉累计运行约5900h，开工率 

83% ，更换拱顶砖一次。因公司排定气化炉四开不备运

行计划，所以在气化炉耐火砖更换和检修计划的排定上需

舍弃部分耐火砖寿命和气化炉运行周期以换取最佳的气化

炉运行方式。 

气化炉操作运行管理 
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1、气化炉运行工况 

 

气化炉操作运行管理 
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操作人员每小时一次、技术人员每天一次实地测量,手动测量与对
应的DCS显示壁温定期做趋势监控分析。 

 

2、壁温情况 

气化炉操作运行管理 
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    1-9月
份比煤耗、
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4、操作方面 

规范执行通知下达流程，实现工作执行的统一管理。由于

各操作人员技术水平、对气化系统的认识程度等差异，决

定了在控制手段和调整气化炉指标参数问题上有较大的差

别，这都有可能影响气化炉的稳定运行，所以严格制定统

一的操作指标,专人负责,统一下达指令，避免操作随意性。 

 

 

气化炉操作运行管理 
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 密切关注反映气化装置稳定运行的重要数据，如烧嘴压

差、气化炉渣口压差、水洗塔塔盘压差等，做好数据趋

势分析与对比，总结运行经验找出最佳操作点。 

 对于系统前后压力应尽量保持稳定，氧气压力气化炉压

力波动最高允许＜0.05MPa以内，各压力、压差控制、

尽以“稳”为主。 

 

气化炉操作运行管理 
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 气化炉灰渣的形状可以直接反映出气化炉工况的好坏。

要想准确判断气化炉运行情况，必须要根据长时间的摸

索经验和DCS上显示的各种相关参数进行配合综合判断。

规定控制室主操每班定时到现场观察渣样情况摸索经验

用于指导实际操作。 

 对每一周期运行的重要数据进行收集存档，做好每一阶

段趋势分析，有利于指导下步操作。 

 

气化炉操作运行管理 
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5.人员业务的培训 

加强对操作人员的培训力度。每月一次班组课堂，班长、主

操轮流授课，讲解近期出现的问题，使操作人员掌握住哪些

运行参数对安全生产起到重要作用。 

针对操作人员业务水平，实行每季度一考，重点是运行中已

出现的各类问题处理及应急事件处理，按照成绩进行奖惩，

以此来提高操作人员学习业务积极性，提高操作人员业务水

平。 

气化炉操作运行管理 
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闪蒸系统是对渣水进行处理，管线易磨损，容易冲刷造成

泄漏。为了实现长周期运行，在减压阀后部分管段均采用

耐磨件，底部焊接加厚防磨板，每次停车时对相关管线进

行检查，发现减薄及时进行补强或者更换。 

定时切换。仪表的减压阀，长时间使用一个调节阀很容易

磨损阀芯，出现偏喷或造成另一路堵塞，所以在运行期间

要求每班一次定期切换阀门轮换使用，停车时再对每个减

压阀进行拆检检查。 

渣水系统运行管理 
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运转设备按要求定期盘车或倒泵运行。 

控制好沉降槽排放量，避免沉降槽内过多积渣。 

控制好真空闪蒸罐温度，温度的高低将会影响药剂的效果。 

严格控制入炉煤浆灰分。煤中灰分不直接参加气化反应，

灰分越高参加气化过程中反应热越高，系统内渣量越多，

直接影响黑水沉降效果。 

 

渣水系统运行管理 
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水系统的稳定与系统的长

周期运行有不可分割的关

系。每周三次对系统内外

来水质进行分析，通过浊

度，PH值，总碱度，钙镁

离子、COD等数据进行监

控。通过以上各个方面确

保闪蒸系统的稳定。 

渣水系统运行管理 
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运行过程中发现异常要
及时取样分析 

渣水系统运行情况 
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需要进一步努力解决的问题 

1、延长高压煤浆泵平隔膜和软管运行周期 

2、延长高温热偶的使用寿命 
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