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内蒙古荣信化工有限公司：是兖矿集团开发
陕蒙基地建设的大型煤化工项目，该项目位于内蒙古
自治区鄂尔多斯市达拉特旗三垧梁工业园区。







内蒙古荣信化工有限公司
一期项目于2010年10月开工建设，2014年7月建成投

产，选用多喷嘴对置式水煤浆加压气化技术，建设三台

直径3.6m气化炉，气化压力6.5MPa，采用二开一备的

运行模式，最大投煤量3000t/d。



内蒙古荣信化工有限公司
二期项目于2017年8月开工建设，同样选用多喷嘴对置

式水煤浆加压气化技术，建设三台直径4m气化炉，气

化压力6.5MPa，采用二开一备的运行模式，最大投煤

量4000t/d。



一、工艺流程简介



多喷嘴对置式水煤浆气化技术流程示意图



二、气化主要装置运行情况



气化设备—湿式溢流型棒磨机
 选用湿式溢流型棒磨机三台，磨机筒体内径

4.3m，筒体工作长度6m，最大磨煤量75t/h。

系统正常运行时，三台磨机同时运行。自投运以

来磨棒磨损较少，每年大修检查未发现断棒，

2018年加过一次磨棒。



气化设备—湿式溢流型棒磨机
磨机运行存在问题：

1、三台磨机全开，保证了煤浆浓度，但是没有备用磨
机，设备正常维护受限；

2、筒体漏浆。应对方法：做好计划检修，处理停车系
列磨煤系统所有问题；更改筒体螺栓密封形式、结构
；提高煤浆浓度。



筒体密封件改造前后



气化设备—煤浆给料泵
煤浆给料泵为软管隔膜泵，扬程801m,流量

62.5m3/h。投运以来煤浆给料泵活塞杆 发 生 过 断裂，
经过与厂家沟通，更换全部活塞杆，增加液压连接方式
，运行至今未出现同类现象。



气化设备—煤浆给料泵
当软管、隔膜破裂后，会影响煤浆给料泵

正常运行，且气化炉运行负荷收到影响。



气化设备—煤浆给料泵
 通过现场检查分析，作出调整后大大延长了软管、

隔膜使用寿命，具体如下：

 1、提高煤浆槽液位，保持9m以上；

 2、提高煤浆浓度，降低泵的转速；

 3、停车检修时，彻底清洗泵入口管线；

 4、提高检修质量：清洗补排油阀；适时更换泵头垫
圈；按计划定时更换隔膜、推力盘弹簧。



原料煤问题

原料煤是气化炉运行

的重要影响因素，在煤质

发生变化时，气化炉运行

易出现渣堵现象，严重时

甚至被迫进行倒炉操作。



气化设备—气化炉

气化炉运行情况总体较好，筒体砖、拱顶砖
使用寿命超过10000小时。

存在问题为下降管变形，使用寿命短；经过

对激冷 环的改造，目前运行效果 较好，且还在

进一步研究改造中。



渣口处渣块掉下后，

在静态破渣器处架桥，减

少了激冷室底部的有效容

积，激冷室热量下移，造

成锁斗超温。通常用高温

热水或高压氮气反冲疏通

。

渣堵问题



耐火砖的使用

从2014年7月运行至今，耐火砖使用情况：

 A炉：2016年8月更换全部耐火砖，使用寿命约

12000小时。

 B炉：2016年7月更换全部耐火砖，使用寿命约

10000小时。

 C炉：2016年10月更换全部耐火砖，使用寿命约

11000小时。



气化设备—烧嘴
工艺烧嘴使用寿命正常情况超

过3个月。自2014年运行以来，

除特殊情况外，气化炉运行超

过90天进行倒炉操作。

右图为2018年3月C#气化炉停

炉后，运行116天的烧嘴头部

照片。



公司领导对气化专业大力支持

朱敏副总经理到车间传授渣样与炉温控制技术



气化设备—水洗塔
水洗塔采用二层泡罩塔盘，三层固阀塔盘。从运

行情况来看，水洗塔洗涤效果较好，极少出现带水现

象，返回的冷凝液浊度很低，至今变换炉阻力没有明

显增加。



每次检修中塔盘都进行清洗，保证洗涤效果。



气化设备—蒸发热水塔
 每台气化炉配套1台蒸发热水塔 ，蒸发热水塔有7块

固阀塔盘。

 运行初期存在问题：蒸发热水塔塔盘积渣较为严重，
曾出现过塔盘脱落、严重带水等现象，影响了系统的
稳定运行。

 采取措施：药剂厂家更改配方，调节水质；去除底部
两层塔盘；调整塔盘孔隙率，溢流堰高度适当降低，
底板间隙适当调整，从上层塔盘引管线至底层塔盘上
缘。



塔盘改造前后运行情况对比



气化设备—黑水循环泵
 每台气化炉配三台黑水循环泵，两开一备，提供

激冷水，在装置运行初期，出现过黑水循环泵进

出口电动阀内漏情况，导致设备检修不能顺利进

行，影响系统稳定运行。后进行改造，在黑水循

环泵出进口电动阀前后增加阀门，解决了该问题

。



气化设备—高温热水泵
高温热水泵是自平衡多级离心泵，运行初期存在

的问题为：设备振动和机封破损。

解决办法：

 蒸发热水塔塔盘结构改造，保证泵入口压力稳定，
减少机泵振动和机封破损现象发生；

 调整入口过滤器滤网目数，并定期清理滤网；

 改造机封水供水管线，提高机封水压力，将机封水压力
稳在1.2MPa，保证机封运行正常；



黑水管线
存在问题：1、黑水管线、管件磨损；



水系统运行
存在问题：2、黑水管线磨损、结垢。



黑水管线
解决办法：

每次单系统检修期间，对管线进行机械清洗；

灰水系统管线清洗相对麻烦，每年大修期间清洗，

外送废水管线经过改造，增加新管线和原管线更换

使用，按需清洗。

对于容易磨损的管件，在适当时机更换耐磨材

质，并定期测厚，择机更换或补焊处理。



药剂的使用
 水煤浆添加剂：运行初期煤浆浓度偏低，通过不断

的调整，煤浆浓度由54%逐渐提高至55%，为满

足系统需要，今年再次进行提浓调整，由兖矿水煤

浆气化及煤化工国家工程研究中心有限公司调整药

剂配方，提供技术服务，在7月份完成提浓调整，

煤浆浓度提至56.5%。



药剂的使用
 灰水分散剂：前期药剂使用效果普通，后由兖矿水

煤浆气化及煤化工国家工程研究中心提供药剂，经

过配方调整，浓度提升，使用效果较好。

 灰水絮凝剂：前期药剂使用效果一般，后由兖矿水

煤浆气化及煤化工国家工程研究中心提供药剂，经

过调整配方，改变加药频次，使用效果有较明显提

高。



三、荣信荣誉



内蒙古荣信化工有限公司承担了《日处理煤

3000吨级的超大型气化技术示范装置的建设与运

行》、《过程集成优化及技术经济研究》两项国

家”863“课题。

作为国家全过程质量控制试点工程，曾先后在

项目现场召开全过程质量控制试点第一、二次现场

会,专家们均给予了高度评价。





863课题，

通过验收！



四、荣信二期



二期建设
 二期气化装置规模和一期相比有所增大，设计为

乙二醇和甲醇装置提供原料气。

 二期气化装置投资和一期相比增加较少，但收益
比率增加较大，初步估计在15%-20%。

 二期现场建设紧锣密鼓进行，为2019年顺利开车
做准备。
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