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一、心连心化学工业集团简介

  河南心连心化学工业集团股份有限公司始建于1969年，总部位于新乡。 2009年在
香港主板（01866.HK）挂牌上市，2023年入选《财富》中国500强。集团以尿素、复
合肥为核心，目前尿素总产能为 390 万吨，复合肥总产能445万吨稳居行业第一方阵，
同时业务已延伸至甲醇、二甲醚、DMF、医药中间体、化工新材料等多元化产品，
形成大型煤化工产业格局。公司目前有河南新乡、新疆玛纳斯、江西九江三大生产
基地，在建的有新疆准东、广西贵港两大基地形成研发、生产、销售、服务为一体
的大型煤化工集团。
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一、新乡基地煤气化装置简介

2013年建成投产
三台φ3200多喷嘴水煤浆气化炉

单台炉日投煤量1200t
单台炉有效气产量8万Nm³/h

2020年建成投产
三台φ3880多喷嘴水煤浆气化炉

单台炉日投煤量3000t
单台炉有效气产量18.75万Nm³/h

45·80项目 产业升级及绿色制造项目
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二、新疆基地煤气化装置简介

该项目于2012年3月开工，2015年8月3日投料成功, 气化装置采用多喷嘴对置式水煤浆气化技术，配备
两台 Φ3400mm、6.5MPa 的气化炉（一开一备），单炉日投煤量 1500 吨，有效合成气产量达 11 万 
Nm³/h，最长运行周期103天，目前实际运行单炉日投煤量达到1850吨，有效合成气实际产量达 11.8 万 
Nm³/h，同时经过对烧嘴的一系列改造，平均运行周期已达到93天，其中准东煤作为配煤使用比例达
到50%。

新疆心连心能源化工有限公司
位于新疆昌吉州玛纳斯县塔西河工业园
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二、江西九江基地煤气化装置简介

位于江西省九江市彭泽县矶山工业园

2021年2月一期项目正式投产，气化装置采用
多喷嘴对置式水煤浆加压气化技术，配置三台
Φ3880mm气化炉，两开一备运行，单炉日投
煤量3000吨，单台炉有效气（CO+H₂）产量达
177500Nm³/h，操作压力6.5MPa，平均运行周
期125天，最长运行周期152天。
二期新增一台4000吨级多喷嘴气化炉，有效气
（CO+H₂） 210000Nm³/h，同时采用高压闭式
烧嘴冷却水系统、旋液分离系统等新技术，
2025年9月投产，产能进一步扩大。
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二、在建项目煤气化装置简介

气化技术选用两台5000吨级多
喷嘴水煤浆气化炉，一开一备
运行
主要参数：气化炉设计压力
6.5MPa，日投煤量5000t，
单炉气量为 265000Nm³/h
（CO+H₂）
该项目预计2027年6月投产。

位于广西壮族自治区贵港市桂平新材料工业园
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二、长周期稳定运行

1

 检修前准备

2

    工艺隔离   

3

过程管控

4

质量验证

6

启动前安全检查

7

倒炉标准化

5

单体试机

气化标准化检修流程

1、停炉后工艺人
员按规程泄压、氮
气置换；

2、阀门挂禁动牌
双人确认，对检修
设备能量隔离

3、盲板封堵，逐
一确认状态填写隔
离清单。

1、气化系统例
行检修工作进行
梳理，规范作业
流程；

2、关键设备管
控多级管控，保
证检修质量。

各专业负责人共
同对检修项目完
成情况。发现的
问题及时整改，
直至设备符合工
艺要求和质量标
准。

1、高压煤浆泵
清水试泵；

2、气化系统带
压水联运；

3、系统消缺。

1、PSSR清单逐
项检查确认，发
现问题及时整改；
2、各专业人员
最终确认后，进
行开车审批。

从倒炉前天大
循环建立到当
天熄火投料、
升压并气、停
运炉拔工艺烧
嘴，每个作业
步骤制订操作
条件及操作标
准并明确责任
人。

1、检修项目收集、
汇总、评审，共同
确定备炉节点；

2、制定单项检修
方案，物资准备提
前准备。

停炉泄压置换 工艺隔离上锁 盲板封堵
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二、长周期稳定运行

整体运行情况

煤浆负荷 135-140m³/h

氧煤比 502-515

主流煤掺烧比例 55%

配比煤掺烧比例 45%

E气化炉于2024年3月20日投料，2024年8月8日停车，成功实现连续运行142天。

一期气化（3200mm气化炉）平均运行周期97天，最长运行时间为113天，
二期气化（3880mm气化炉）平均运行周期108天，最长运行时间为142天。
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二、长周期稳定运行

问题

PV3401E1底板磨漏， PV3401E1导流管冲刷严

重，更换导流管并结合仪电车间对角阀各部件

运行周期进行攻关

气化炉激冷室破泡条、合成气以及黑灰水管线结垢较

多，需要对破泡条更换，对激冷室、合成气以及黑灰

水管线彻底清理，避免运行时压差高
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二、长周期稳定运行的关键控制要点

固
化
措
施

1

2

3

煤质管理
• 成立两煤一体化小组，针对煤种掺烧情况及采购情况进行沟通协调

• 建立原料煤采购、储存、使用三级预警机制

• 对煤工业分析数据灰分、灰熔点以及酸碱比采取预防性管控措施，通过调整

掺烧比例保证炉况稳定

烧嘴及耐火砖管理
• 固化280mm烧嘴室耐火砖改造，提升装置抗煤质波动能力，烧嘴室砖周期性更换

• 烧嘴头部保护措施优化，避免回火烧蚀

设备关键部件管理

• 建立关键设备部件检修方案及质量控制标准

• 关键阀门、关键设备分级分类执行全生命周期管理
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三、技改优化项目-渣口尺寸优化

       通过对一期气化炉渣口尺寸优化，增加气体在炉内停留时间，
强化二次反应，提高有效气成分。一期气化利用停炉机会对渣口进
行改造，于2025年5月20日投料后运行稳定。

参数 改造前 改造后 对比

煤浆量 110.7m3/h 108.7m3/h 2m3/h

氧煤比 506 500 6

有效气成分 79.58％ 80.05％ 0.47%

方浆产气量 1341.4Nm3/m3 1361.4Nm3/m3 20Nm3/m3

比氧耗 378 370 8

比煤耗 554 546 8

气量增加
CO+H2上涨0.47%
方浆产气量增长20Nm3/m3

消耗降低
比煤耗降低8kg/1000Nm³
比氧耗降低8Nm³/1000Nm³
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三、技改优化项目-开工抽引气源变更

J3301D J3301E J3301F

S12

新增PA

开工抽引气源管线变更流程 

原喷射气源为12

公斤蒸汽

变更为：在原S12

蒸汽总管上增加

一路工厂空气

停炉检修使用PA作为抽引气源，负压稳
定，单次停炉约节省800t蒸汽消耗，全年
节降费用约106万元
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三、技改优化项目-低闪黑水余热回收

低压闪蒸器出口增加

两台板式换热器，低

闪黑水经换热器与采

暖水换热降温至70℃

后直接送入澄清槽，

将采暖水由50℃加热

至110℃，用于市政

供暖。两台换热器运行，每小时节约40t 0.5MPa
蒸汽，每年供暖季运行约产生1728万元
经济效益。
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三、技改优化项目-高温热水泵进口优化

高温热水泵运行过程中因

进口虑网堵塞需频繁进行

倒泵清理，在高温热水泵

进口滤网增加在线冲洗装

置，高效过滤并排出滤网

截留的垢片等杂质，从而

延长高温热水泵运行周期

整个运行周期高温热水泵各项参数运行
稳定，周期内无需进行倒泵，延长高温
热水泵使用寿命



分享完毕，谢谢大家

欢迎各位同仁莅临心连心参观指导！


