
解决堵塞结垢：欧梅塞尔气化黑/灰水专用换热机组
在多喷嘴气化装置的应用情况汇报



       欧梅塞尔（济南）传热科技有限公司是美国OMEXELL
的全球成员机构，全面负责OMEXELL在中国及亚洲市场高

科技换热产品的研发、设计、制造、销售及服务。

       OMEXELL是非清洁水源传热技术的全球领导者，拥有

行业最领先的传热技术，针对水质恶劣的煤气化黑/灰水、

高炉冲渣水、造纸废水等废水换热领域，研发了专用的换

热设备，以先进的技术解决传统换热设备堵塞、结垢等技

术难点。

      OMEXELL致力于为中国的节能减排事业提供产品、技

术和全面解决方案，我们的使命是利用科技的力量，使未

来世界更安全、更洁净、更绿色！

一、欧梅塞尔企业简介





欧梅塞尔取得多项技术专利及荣誉



二、我们在气化装置的应用岗位

岗位一、黑水余热回收利用：
取热点1：高压闪蒸罐排出的渣水余热
取热点2：低压闪蒸罐排出的渣水余热
充分提取黑水余热，取代低压闪蒸、真空闪蒸系统。

岗位二、外排灰水降温
解决常规灰水换热器堵塞结垢问题，
保证灰水外排温度、流量正常、稳定。



运行2周左右就结垢堵塞，必须频繁拆洗。

长期频繁拆洗，腐
蚀，导致换热器损

坏甚至报废！

目前水煤浆及粉煤气化装置，因气化黑水/灰水水质非常恶劣，常规
换热器因不能解决堵塞结垢问题，导致无法长周期高效稳定运行。

三、目前气化黑水换热面临的技术问题 



1、欧梅塞尔自主研发、专利产品。

2014年开始应用于钢铁冲渣水余热利用，2019

年开始服务于煤化工气化黑水。

国内生产基地：欧梅塞尔（济南）传热科技有

限公司，是美国欧梅塞尔在国内设立的唯一传

热技术成员机构，除此之外没有任何分支机构，

也没有和任何工厂或个体进行技术合作。

2、欧梅塞尔气化黑水专用涡旋流道换热机组

是一个综合技术集成系统，真正解决了气化黑

水堵塞结垢、冲刷磨损等技术问题。

3、目前研发、生产已实现国产化，进一步提

高了服务响应速度。

四、气化黑水换热技术的突破 



五、欧梅塞尔黑水专用涡旋流道换热机组特点

1、防堵塞结垢技术：独创防堵塞结垢技术，实现小温差换热

防堵塞进水口
机组内通道无任何交叉接触点，黑
水从进到出畅通无阻，黑水不需任
何处理直接进机组换热即可，细灰、
熔渣不会堵塞流道。

防堵塞流道
黑水最高流速可达2m/s，壁面剪
切力是普通换热器16倍，形成高

速涡流，细灰等悬浮物很难附着。  

形成高速涡流
小温差换热，用循环
水即可把灰水降温至
40℃以下。
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板式换热器流道

欧梅塞尔涡旋流
道

欧梅塞尔机组进水
口

板式换热器进水口



2、耐磨损腐蚀、防污垢沉积技术：对传热板表面进行特
殊工艺处理，提高传热板原材料性能，克服黑水水质

特殊工艺处理

解决腐蚀耐腐蚀性能
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1、传热元件采用浦项等优质AISI316L不锈钢，经特殊工艺处理后，各
项性能大幅提高，解决渣水堵塞结垢、冲刷磨损、腐蚀等问题；
2、传热板全拆卸设计，每个传热板可独立彻底清洗维护、维修、更换，
解决应力腐蚀问题。

提高表面光洁度

表面硬度

解决细灰
污垢附着

解决熔渣
颗粒磨损

四缸四柱压机



云智能

3、自动调节、智能控制技术：OMEXELL智能互联水力控制系统

智能改变黑/灰水在换热流道内的流场，进一步防止堵塞结垢。

形成脉冲：自动调整废水的壁面
剪切力，形成动态矢量作用力（类
似音乐喷泉）。
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形成水锤：使废水在流道内形成水锤，对传热
元件表面不断形成高频和低频交替的敲击力。

自动调节流场：自动调节废水在流道内的流场，
进一步避免废水对传热元件的冲刷磨损。



云智能

4、操控简单：自动运行、无人值守

通过DCS可控制机组运行；远程服务，保障机组“运行无忧”。
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5、自动焊接生产线，质量可靠，标准化程度高
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6、不间断高效运行周期长



六、黑水余热利用方向及典型案例

根据不同情况的用户，

我们量身定制适合的余

热应用方案。



华鲁恒升一期改造项目：2套机组

  3台多喷嘴气化炉，2开1备

行业首创采用换热方式回收利用气化渣水余热，1#

机组连续运行440天后进行清洗维护，2#机组连续运

行590天后进行清洗维护（运行至550天左右效率开

始有所减弱）。维保后，95%以上的传热面恢复原有

金属光泽，继续投运后，换热效率达到初始设计。

一期经济收益：每小时节省蒸汽40余吨，每年增加

经济收益5000余万元。

华鲁恒升二期改造项目：4套机组

供暖及给脱盐水升温，取消真闪，黑水直接进沉降槽。

二期经济收益：满负荷运行每小时节省蒸汽80余吨，

每年增加经济收益近亿元。

黑水余热利用案例：华鲁恒升黑水余热综合利用



灰水降温典型案例：湖北兴发及万华外排灰水降温项目

1、已实现的效果：机组不间断运行周期300天以上不用
停车清洗，运行平稳可靠，灰水温度一直保持40℃以下，
灰水流量完全达到设计要求。

2、应用历程：机组初期设计运行周期90天，于2021年9
月1日投运，连续运行100天以上。为进一步延长运行周
期，在兴发领导及气化相关人员的大力支持下，2022年
对机组进行了两次技术升级，设计升级后运行周期180天
以上，实际连续运行周期已突破300天。

1、湖北兴发外排灰水降温项目

多喷嘴气化炉



2、烟台万华外排灰水降温

多喷嘴气化炉

1、初期运行： 

机组于2021年投运，该产品与湖北兴发同为第一
代产品，因初代产品性能所限，虽然换热效果非常
好，但是连续运行周期不是太长，机组初期高效运
行周期60天左右，100天左右就要清洗维护。

2、技术升级：

在烟台万华气化装置领导、技术等人员的支持下，
2024年下半年对机组进行升级改造，设计改造后
运行周期180天，机组升级后于2024年12月31日投
运，连续运行至今（2025年11月13日）已310多天，
灰水外排温度一直保持在40℃以下。



欧梅塞尔黑水换热机组在其他企业气化装置的其他应用案例

低闪黑水余热回收利用

心连心集团新乡基地于2023年、2024年分两期
采购欧梅塞尔黑水专用涡旋流道换热机组，提
取低闪黑水余热，用于市政供暖，设备运行非
常稳定。

黑水降温后直接送入沉降槽，取消真闪。

外排灰水降温

江苏索普化工原外排灰水换热器运行周期15~20天，结垢堵塞严重，24
年改为欧梅塞尔第三代外排灰水换热机组，设备于2024年7月投运，彻
底改变了原换热器短时间内结垢堵塞的情况。



七、我们

1、华鲁恒升低闪黑水余热回收利用 一期项目；

2、华鲁恒升低闪黑水余热回收利用 二期项目；

3、兴发化工外排灰水降温；

4、万华化学外排灰水降温；

5、心连心集团低闪黑水余热回收利用一期；

6、心连心集团低闪黑水余热回收利用二期；

7、索普化工外排灰水降温；

8、鲁西化工高闪黑水取热利用（粉煤）；

9、新疆巨力化学高闪黑水取热利用（粉煤）；



八、在气化黑水实际运行中出现的问题

欧梅塞尔气化黑水专用涡旋流道换热机组在煤化工气化装置已实际运行用4年多，在实

际运行中出现过以下问题：

1、灰水换热连续运行周期问题：

通过技术提升，连续运行周期从60~100天延长至300天以上；

2、黑水换热使用至今出现的问题：

（1）、密封漏水问题（已解决）；

（2）、压力变送器损坏（已解决）；



   欧梅塞尔废水专用涡旋流道换热机组2014年引进国内，首先应用在钢厂高炉冲渣水的余热回收利

用，2018年开始服务于煤化工、造纸等行业，目前已投运几百套机组，在这十多年的时间里，我们坚

持实践是检验真理的唯一标准，在不足中坚持直面问题、努力研究提升技术。

在煤化工黑水运行的几年中，我们机组的性能得到了不断的完善和提升，可以实现以下技术目标：

1、根据技术要求严谨设计选型，保证运行安全。

   我们有丰富的实际运行数据库及经验丰富的设计工程师，为安全运行提供有力保证。

2、高效回收黑水余热，替代优质热媒，为煤化工企业减碳增收。

   余热利用不是简单的热量搬运，是要利用黑水热源条件，尽力提高二次侧流体温度，减少优质热

媒的消耗。

3、突破灰水结垢难题：满足外排灰水水系统技术要求。

4、保持长周期高效运行，减轻企业维保精力、维保费用的投入。

   机组设计连续高效运行周期180~360天，我们已实现：

   灰水机组连续运行周期300天；黑水机组在水煤浆连续运行周期已达500天以上。

  九、我们在黑水换热实现的技术目标



实事求是面对问题，实实在在解决问题是我们的企业精神；
认认真真服务用户，脚踏实地履行职责是我们的基本准则。
我们是技术创造者、不断创新者，给用户提供持续可靠的
技术保障！
用户认可、同行尊重是我们的企业标准！
希望能给您的企业提供服务！

销售总监：王 斌 
手机：13906404358
电话：0531-88034358
邮箱：13906404358@139.com
欧梅塞尔（济南）传热科技有限公司
地址：济南·高新区和暄路118号



     澄清及提醒：这个人是骗子加小偷！


