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     江苏华昌化工股份有限公司(全称)位于苏州市张家港市保

税区，距长江南岸3km，并且属于环太湖流域。公司建成于1972年，

2008年在深交所成功上市，2012年开始转型升级。华昌以煤化工

为基础，产品从合成氨、纯碱，逐渐延伸到农用化工、基础化工、

精细化工、生物化工、氢能源等产品。

   主要产品：合成氨（84wt）、纯碱（70wt）、氯化铵（77wt）、

尿素（40wt）、复合肥（180wt）、甲醇（10wt）、多元醇（35wt）

新戊二醇（3wt）、硝酸（15wt）。



项目建设情况

2013年转型升级，选择多喷嘴水煤浆气化，替代固定床造气工艺，
完成原料结构调整。

项目建设分两期实施： 

一期项目新建2台气化炉，2013年8月开始打桩。2015年3月12日一

次投料成功，转入正常运行。

二期项目增加1台气化炉，2018年1月开工。2019年1月1日二期装置

一次投料成功并转入正常运行。气化炉形成两开一备的运行模式



装置主要配置

筒仓：2万吨×3

棒磨机：Φ4300×45×6000，83m3，3台

煤浆槽：1021m3，2台

高压煤浆泵：60m3/h，6台

气化炉：1800t/d、6.5MPa，Φ3600×3台

配套空分：48000Nm3/h，2套

净化单元两套：变换＋非变换、低温甲醇洗、低温液氮洗、硫回收
、氨冰机

污水处理：200t/h
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两期装置分别一次开车成功并转入正常运行



1、原料煤使用
     原料煤完全使用神府煤：收到基灰分（平均）6~9%，
灰熔点1250~1150℃，热值5800~6100kcaj/kg 

2、运行数据（单台）：
      气化炉投原煤1775t/d，生产有效气12wNm3/h，CO+H2
＞82.8%(v/v)（平均），粗渣残炭＜3%，细渣残炭＜10%。 

煤浆浓度%
（w/w）

气化炉压力
（MPa）

煤（原煤）
（t/h）

氧气流量
（KNm3/h）

合成气CO+H2
（wNm3/h）

实际运行 61±0.5 6.45 73.9 41.2 11.7

设计数据 60 6.5 74.5 42.8 11





有效气：117000Nm3/h

有效气成分（CO＋H2）：84%

比煤耗：566 kg/kNm3/h（CO＋H2）

比氧耗：353 Nm3O2/kNm3/h（CO＋H2）



运行周期及烧嘴使用
情况

气化炉运行周期： 
      根据系统运行状况及每次烧
嘴使用情况，气化炉倒炉周期计
划为90天左右，烧嘴使用后检查，
头部端面较好。气化炉、烧嘴连
续最长运行周期119天（计划倒
炉），烧嘴有轻微龟裂现象。

运行119天
运行119天



耐火砖使用情况
耐火砖使用情况：

           拱顶砖累计运行15，578小时（2021年更换B炉）。

       上筒体砖运行15，725小时（2019年更换A、B炉）。

   下筒体砖运行21，468小时（2020年更换B炉）。

渣口砖运行9696小时（2021年更换C炉）

2022年8月A炉换砖：累计运行11304小时更换拱顶砖；累计运行

6072小时更换渣口、烧嘴口砖；累计运行15792小时更换上

筒体砖。
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下部筒体旧砖测量（21468小时）



主要问题

 氧煤比联锁:二级联锁

 高压煤浆泵软管：检查

 烧嘴冷却水：三个周期更换

 高温热水泵：防止汽蚀

 灰水管道结垢：

 水洗塔、蒸发热水塔带液：塔盘改造



气化部分技改

  A、磨煤机筒体密封圈：普通橡胶圈使用一段时间后，出现老化、破裂，泄漏

煤浆，经常停磨机复紧，造成能耗及煤浆循环也增加。改进措施，增加橡胶圈厚

度，在橡胶里面增加编织物，提高了耐老化、抗破裂强度。

 B、高压煤浆泵隔膜：1、对高压煤浆泵串联隔膜排气阀，为避免空气进入安

装了“双保险”。2、把分体式活塞改成整体式，提高了钢度，避免活塞破裂

导致活塞缸窜油。3、改造了隔膜弹簧强度。煤浆泵运行正常，没有影响气化

炉稳定运行。4、国产化隔膜替代

 C、煤浆滚筒筛：网孔规格由24 mm扩大到27 mm，减少了煤浆外溢，提高煤浆

浓度0.5%（w/w），解决了煤浆跑浆的问题。

 D、水洗塔塔盘：固阀的高度由14mm改为19mm，同时溢流外沿的固阀改为水流

方向单向开口。减少了水洗塔带水的问题。        



气化部分技改

 E、增加高温热水储罐紧急补水系统

  F、黑水角阀后使用耐磨短节

  G、板框压滤机

  H、三通球阀改小

  I、煤浆槽搅拌改造

  J、黑水循环泵机封

        



运行管理中问题
 1、磨煤机放空的处理？

 2、低压闪蒸气的余热回收？

 3、煤浆浓度在线测量？

 4、多元醇有机废水碱度高，

 对耐火砖的侵蚀？



小结

          公司实施原料结构调整项目，淘汰了原有的固定层气化 装置

后年节约原料煤19.6万吨。公司从管理上不断对现有生产装置进

行挖潜改造，在节能减排方面均取得了较好的成效。合成氨产品

综合能耗，连续多年获得石油和化工行业重点耗能产品，能效领

跑者标杆企业称号。

   华昌公司秉承“艰苦创业、开拓创新”的优良传统，发扬“超越

自我，追求卓著”的企业精神，缔造奋发有为的企业文化，再创

新的业绩！



谢谢各位专家聆听！


