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Completion of previous stage work

装置运行简介
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公司简介

湖北云华安化工有限公司位于湖北黄冈武穴市，是一套有中国五环设计安装的年产30万

吨合成氨装置。2021年3月锅炉点火，9月24日气化投料，10月7日产出液氨。

装置号 装置名称 工艺技术 系列数 

1 空分装置 杭氧空气增压膨胀，液氧液氮双泵内压缩 1

2 煤气化装置 华东理工多喷嘴，Φ3400炉型，单炉投煤量
1500t/d，6.5MPa 1+1

3 一氧化碳变换装置 3段绝热耐硫宽温变换，五环专有技术，变换出口
CO浓度0.7%vol 1

4 酸性气体脱除装置 大连理工，低温甲醇洗 1

5 气体精制装置 杭氧/中泰，液氮洗 1

6 硫回收装置 五环专有技术，三级克劳斯+尾气送锅炉脱硫 1

7 氨合成/冷冻装置 卡萨利，日产液氨1200t 1
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气化简介

  气化装置采用多喷嘴水煤浆气化炉，气化炉直径3400mm，单台气化炉日

处理量为1500吨煤（干基）。装置规模为二台气化炉，一开一备。气化装

置能够满足30万吨/年合成氨粗煤气量。

    气化装置于2021年9月24日投料至今仅一次煤浆流量低低引起单泵跳

车影响生产台时2h,自去年全流程打通后，气化装置全程保持满负荷80 

m³/h运行。
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性能考核

    根据《多喷嘴对置式水煤浆或煤粉气化炉及其应用》专利实施许可合

同的约定，湖北云华安化工有限公司、山东兖矿国拓科技工程股份有限公

司、华东理工大学于2021年12月21日16:00至12月24日16:00共同对气化装

置进行现场考核。

    三方确认考核方案符合合同要求，并认同计量仪表、取样分析方法、

各项工艺指标计算公式的正确性与可靠性。

根据现场运行情况和数据分析，形成如下考核意见： 
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项目 单位 合同保证值 工艺包保证值 实测值

单炉有效气产量 Nm3/h ≥10600 ≥10600 107636

比氧耗 Nm3O2/kNm3(CO+H2) ≤370 ≤402 345

比煤耗（干基） kg/kNm3(CO+H2) ≤570 ≤628 540

合成气有效气(CO+H2)含量 (v/v)% ≥82.5 ≥80.4 83.48

1、气化装置连续运行超过72小时，符合化工装置性能考核的要求。

2、气化装置安全可靠，装置性能与技术指标均达到国际领先水平。

   湖北云华安化工有限公司、山东兖矿国拓科技工程股份有限公司、
华东理工大学一致同意多喷嘴对置式水煤浆气化装置通过性能考核验收。
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运行周期
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装置运行问题及措施

Existing problems and measures
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1、2022年11月27日气化二号

炉C烧嘴煤浆流量低低跳车，冲

洗后连投，怀疑入磨机编织袋碎

屑垫缸所致，后磨机入料口加篦

子板，再未出现跳车

运行存在的问题及措施
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2.11-12月份多次出现蒸发热水

塔带水，且2周内多次出现高温

热水泵暖泵副线弯头磨穿。怀疑

蒸发室液位高，污泥带入热水室，

后降低蒸发热水塔蒸发塔液位，

降低低闪液位（真闪长期无液

位），再未发现同类事故。

运行存在的问题及措施
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3、2022年5月9日倒炉至1号炉，

运行到6月15日出现B烧嘴压差

剧烈波动，尝试各种操作无果。

6月21日换煤，24日好转。直到

7月10日倒炉前，再未出现烧嘴

压差波动

10日倒炉检查烧嘴断面烧蚀正常

运行存在的问题及措施
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运行存在的问题及措施

5月9日-7月10日周期，B烧嘴压差波动10天左右，烧嘴端面完好无损
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运行存在的问题及措施
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At present, the device has problem

目前装置存在难题
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一、激冷环裂纹（仅出现一次）
装置难题
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二、激冷室挂渣、激冷室液位偏低
装置难题
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三、细渣含水量高
装置难题

目前装置细渣量每日60-80吨，水分65-70%

兄弟企业有没有进一步脱水
的好技改
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煤的最优搭配
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煤的最优搭配
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煤的最优搭配

   结论：由上表可以看出，目前已经使用的各种煤的搭配下，6月份煤耗1.35是最低的，折合标煤

1.07-1.08.其中6月15日到27日采用神优2：华=4：1，煤耗最低至1.07，但是此段过程中成渣性差，

系统水质，炉温，烧嘴压差波动较大，炉况不算稳定；而6月1日到14日神优2配陕煤3：1，吨氨耗

煤1.08，煤浆浓度系统稳定，操作温度稳定，整个炉况稳定。

综合目前已经使用的配比数据来看，选用神优2配陕煤3：1能耗最为划算。（上表数据均来自分析

化验室，部分数据可能有偏差。煤种变化太快，部分数据需要进一步验证）
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汇报完毕 谢谢大家


