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一、汇能煤化工简介

         内蒙古汇能煤化工有限公司属内蒙古汇能煤电集团有限公司的全资子公司，成立
于2008年，注册资金14亿元，现有员工近1500人。公司位于伊金霍洛旗纳林陶亥镇汇
能煤化工园区，是一家以煤为原料，生产煤制天然气（SNG）和液化天然气（LNG）的
企业。

         我公司煤制天然气项目是2009年12月份经国家发改委核准的示范项目。项目分两
期建设。

         一期工程建设年产4亿立方米煤制天然气和液化生产线，2010年4月份开工建设，
2014年10月17日一次性投料试车成功，10月29日产出LNG产品。SNG中甲烷纯度达到
97.0%以上，LNG中甲烷纯度达到99.7％以上。2019年5月，我公司化工装置创造了安全
连续运行652天的记录。

         二期工程建设规模为年产10.2亿立方米煤制天然气并全部液化，2018年8月份开工
建设，2021年9月7日一次性投料试车成功，9月14日产出LNG产品。

         一期气化装置采用西北化工研究院多元料浆加压气化专利技术。3台⌀ 3.2m*3.8m
的气化炉，气化压力6.5Mpa，气化炉单台投煤量1500t/d。单炉有效气（CO+H2） 产量
100000Nm3/h，装置有效气（CO+H2） 产量200000Nm3/h；2开1备。

         二期气化装置采用兖矿国拓与华东理工大学多喷嘴对置式气化专利技术。3台
⌀ 4.0m*4.0m的气化炉，气化压力6.5Mpa，气化炉单台投煤量4000t/d。单炉有效气    
（CO+H2） 产量225000Nm3/h，装置有效气（CO+H2） 产量450000Nm3/h；2开1备。



  

  二期A炉于2021年9月7日12时35分一次性投料试车成功



  主要运行数据

二、运行情况介绍

比氧耗Nm3/KNm3(CO+H2)：二期355，   一期368；
比煤耗kg/ KNm3(CO+H2)：   二期527，   一期549；
有效气CO+H2%：                    二期81.79，一期80.83；
粗渣干基残炭%：                   二期1.4，    一期3.6；
细渣干基残炭%：                   二期19.1，    一期39.9；
通过以上数据可以得出，二期装置性能指标均优于一期
装置。
原煤单耗t/tLNG：                   二期3.83，    一期3.97；
通过以上数据可以得出，二期装置主要生产单耗较低，
4000吨级气化装置规模效应显著。



二期装置于2021年9月7日投料以来，单炉连续稳定运行最长
101d；单炉不更换烧嘴累计运行109d。

二、运行情况介绍



二、运行情况介绍



设计问题：试车时水洗塔工艺气放空管线振动大导致管线撕裂

二、运行情况介绍

处理方法：
原设计为焊接固定在管道上的吊架，在开停车放空时因管道振动及应
力，导致管道金属疲劳，使吊点与管道焊接处撕开口子。后更改为抱
卡托架形式，运行良好。



设计问题：停车后煤浆管线无法吹扫干净

二、运行情况介绍



二、运行情况介绍



设计问题：激冷水过滤器滤网频繁堵塞制约运行周期

二、运行情况介绍

      试车期间激冷水过滤器滤网堵塞，导致过滤器压差高，制约运行周
期。试车期间通过滤网扩孔，压差高的情况得以缓解，后采购孔径为
φ8和φ10滤网，备炉时更换，并已全部更换完成，目前运行正常，未出
现过滤器压差高的情况，不再制约单炉运行周期。



设备问题：捞渣机粗渣堵塞渣池泵进口管道

二、运行情况介绍

处理方法：
将溢流阀高度提高，同时在溢流阀入口处增加滤网，减少粗渣进入水箱
侧，改造后再未出现大块渣堵塞渣池泵进口管道进而影响渣池泵打量，
保证了生产的稳定运行。



设备问题：高压煤浆泵推进液腔单向阀异响

二、运行情况介绍

       自试车投料以来，高压煤浆泵推进液腔单向阀存在异响情况，需在
隔膜腔单向阀后增加备压，经常性进行手动充压作业，存在较大安全
风险。经过与厂家多次沟通并到单位进行指导后，在C系统更换推进液
腔单向阀弹簧后，充压作业基本取消，此问题得到解决。待备件到货
后对A/B系统的弹簧进行更换，彻底解决此项问题。



设备问题：高压煤浆泵M2润滑油泵电机频繁故障

二、运行情况介绍

        在运行过程中，高压煤浆泵M2润滑油泵电机经常性出现过流故障
，引起气化炉一对烧嘴跳车，经电气拆卸检查电机发现，电机绕组闸
间短路，外委检修更换绕组后目前运行稳定。并对P1301 B1/B2增加滤
波器，降低变频器输出电压，增加了油泵电机的使用寿命，另外两套
系统待停车备炉时增加。



设备问题：高压煤浆泵活塞平衡杆频繁松动脱开

二、运行情况介绍

        高压煤浆泵活塞平衡杆连接螺杆多次出现断裂，导致高压煤浆泵
跳车引起一对烧嘴停车，经与厂家联系更换了强度更高的连接螺杆，
并涂抹螺纹锁固剂，按照设备说明书相应扭矩紧固，更换完毕后目前
未有脱开的情况。



二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍

精细化管理

源头治理



  

二、运行情况介绍

运行中气化一楼频繁出现有毒气体
报警，经现场判断为捞渣机密封闭
不严导致CO气体外溢导致。在捞渣
机机头处增加抽引风机，将气体强
制引入室外，同时对捞渣机进行有
效密封，解决了这一问题，改善现
场职业卫生环境。



 

二、运行情况介绍

精细化管理

                      

                     开动脑筋  减轻负担



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍

精细化管理

  

                     集思广益  小改小造



  

二、运行情况介绍

我公司使用干粉添加剂，现场飞尘严重
，污染现场环境，利用旋风分离器及抽
引原理，增加喷射器保证溶解罐内为负
压，在出口加装分离器，解决了现场污
染问题。



  

二、运行情况介绍

皮带秤落煤口经常积煤，通过集思广
益，找到很好的处理方法，在落煤口
增加一路喷淋水，减少堵煤机率，减
轻了员工的工作量。



  

二、运行情况介绍

磨机滚筒筛斜溜槽处经常被粗粒子堆
积起来，容易反向进入低压煤浆泵，
在斜溜槽处增加一路冲洗水，该问题
得以解决，提升煤浆品质，稳定系统
运行。



  

二、运行情况介绍

精细化管理

                          

                     废旧利用  节约成本



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍

精细化管理

                     文明检修  文明清洗



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍

精细化管理

             细节决定成败  提升管理品质



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



  

二、运行情况介绍



激冷水管线调节阀本体及调节阀后短节冲刷严重

三、存在的问题

         运行两个周期后，例行拆卸检查激冷水管线结垢情况时发现，激
冷水调节阀阀体及阀后管道冲刷严重，管道冲刷有约6mm深坑，备炉时
对阀体及阀后管道冲刷区域进行补焊处理，待下周期复查冲刷情况。



渣水系统黑水排放相关管线阀体及短节冲刷严重

三、存在的问题

        运行一个周期后，例行拆卸检查黑水排放管线结垢情况时发现，
黑水排放角阀阀后缓冲罐堵板冲刷，防冲座冲刷严重，备炉时对防冲
座进行补焊处理，待下周期复查冲刷情况。



蒸发热水塔塔盘变形、带水严重影响灰水品质

三、存在的问题

       运行一周期拆塔盘通道检查塔盘时发现，下层塔盘支撑梁、塔盘、
受液盘变形严重，后联系设计方对塔盘进行改造加固，联系厂家对变
形塔盘进行校正，目前此问题尚未得到彻底解决。



三、存在的问题



真空闪蒸冷凝器逐台出现列管泄露

三、存在的问题

        运行期间发现真闪冷凝器内部列管泄漏，备炉期间联系厂家到场
进行列管查漏堵漏，问题目前尚未解决。



离心机部件磨损严重，制约系统稳定运行。

三、存在的问题

         离心机运行时振动变大，拆解后发现螺旋磨损严重，与厂家沟通
增加碳化钨耐磨刀头。



邱超
15934986819


