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连续运行18个月不用清洗的废水换热器                                                                                                                                  

                     --欧梅塞尔（济南）传热科技有限公司销售总监 王斌

   2026年8月
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   一、欧梅塞尔简介主要内容
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   欧梅塞尔（济南）传热科技有限公司成立于2009年，是美国OMEXELL在中国设立的唯一传热技术机构，成立初期生产

常规换热设备，2014年向国内引入黑水（冲渣水）专用涡旋流道换热机组余热回收技术。

    此技术首先应用于高炉冲渣水余热回收，一举打破了冲渣水换热设备运行30天左右就必须拆洗的行业困扰，并创造

了冲渣水换热连续运行180天无维护的行业记录。   

    2019年欧梅塞尔将此技术移植应用于煤化工气化黑（灰）水余热回收（降温）领域，根据气化黑水和灰水水质特性，

进行适配迭代升级，研制出专用于灰水的专用设备——气化灰水专用涡旋流道换热机组，在煤化工已实现工业化应用。

    华鲁恒升、万华化学、兴发化工、榆林化学、恒逸石化、心连心化学等多家煤化工企业在气化黑水余热回收、外排

灰水降温工艺采用了此技术，使用效果良好。

    欧梅塞尔气化黑（灰）水专用涡旋流道换热机组余热回收技术的成功应用，有效突破行业瓶颈，填补了国内煤化工

复杂水质工况下换热装备长周期稳定高效运行的应用空白，具有重要的减碳节能经济价值与推广意义。为煤化工企业减

碳节能、绿色生产提供了一项成功的解决方案。

    随着业务的拓展，欧梅塞尔设立节能环保事业部-济南涌联新能源科技有限公司，负责技术咨询、技术交流、市场

开发与维护、产品销售及服务、信息反馈等工作，以专业的团队给煤化工企业提供高效服务。

    欧梅塞尔以科技的力量，为煤化工企业绿色生产提供安全、高效、清洁的解决方案！
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气化黑水蕴含大量热能，

潜在非常可观的经济价值，

目前普遍依赖多级闪蒸工

艺，黑水余热被循环水带

走，造成极大的浪费。

外排灰水降温同样存在换

热器结垢堵塞问题，严重

影响了下游水处理工艺的

正常进行，且运维成本巨

大。        

二、煤化工气化黑水闪蒸系统换热器存在的问题



      

频繁高压冲洗、
以及熔渣磨损、

导致换热器损伤、
使用寿命缩短。

常规换热器极易结垢堵塞，必须频繁拆洗，多年来，一直是困扰气化装置的技术难点。

必须频繁拆洗运行2周左右
就会结垢堵塞

宽流道板式换热器 管式换热器

闪蒸系统常规换热器使用的情况



◇专用于黑水：气化黑水专用涡旋流道换热机组；

  专用于灰水：气化灰水专用涡旋流道换热机组；

◇专利技术,非常规单体换热器，是一个集传热、控

制、调节、传输等技术于一体的系统装置，传热技术

的革命；

◇在煤化工已工业化应用，并创造了不间断高效运行

540余天的行业记录；

◇技术成熟，无须担心技术风险。

 三、欧梅塞尔气化黑/灰水专用涡旋流道换热机组简介









采用回旋形管状专利设计，黑水在流道内

始终以高速涡流状态流动，流速可达2m/s，

对传热面形成强大的壁面剪切力，是传统

板式换热器的16倍，黑（灰）水对传热板

高强度的冲刷，让细灰、污垢很难附着。



 

  硬度提高

光洁度提高

耐腐蚀能力提高

 高科技表面
特殊处理工艺

克服黑水中渣粒的
冲刷磨损

细灰不易附着
提升抗堵塞结垢能力

提升抗黑水腐蚀能力



冲渣水专用涡旋管板换热器



冲渣水专用涡旋管板换热器











四、在气化黑水闪蒸系统的应用岗位

岗位一：渣水余热回收
取热点1：高压闪蒸罐排出的渣水
取热点2：低压闪蒸罐排出的渣水

岗位二：外排灰水降温
成功克服灰水结垢堵塞快的特性，无
需频繁拆洗，不间断高效运行18个月。

欧梅塞尔打破黑/灰水换热技术
瓶颈，高效回收黑水余热利用，
减碳创收，提高企业经济效益、
社会美誉！



欧梅塞尔联合华鲁恒升全国首创气化黑水余热回收利用

开创气化黑水余热成功回收及工业化应用历史先河

一、黑水余热回收典型案例

案例一：山东华鲁恒升化工股份有限公司项目

一期项目：2套欧梅塞尔机组，回收2台华理多喷嘴气化炉低闪

黑水余热给脱盐水升温；

2023年1月17日投运，不间断运行周期突破500天，期间无需清洗；

经济收益：每小时节省蒸汽43余吨、节省循环水2880m³，

每年创造经济效益5000余万元。

二期项目：4套欧梅塞尔机组，回收9台单喷嘴气化炉黑水余热给

脱盐水升温/城市供暖，2024年初陆续投运，运行效果良好。

经济收益：每小时节省蒸汽近70余吨、节省循环水3000余m³，

每年创造经济收益约1亿元。

黑水从120~130℃左右降温至70℃左右直接送入沉降槽，不再进

入真闪，优化了工艺流程，节省了大量循环水，运行非常稳定。

   五、欧梅塞尔在多喷嘴气化黑水系统的经典案例及经济效益



2026年6月30日，中国氮肥工业协会顾宗勤会长组织专家并亲

临德州，对华鲁恒升气化黑水余热回收利用项目调研，对欧梅

塞尔气化黑（灰）水专用涡旋流道换热机组余热回收技术进行

科技成果鉴定。

山东华鲁恒升共采购了6套

套欧梅塞尔气化黑水专用换

热机组，回收12台气化炉低

闪黑水余热。

机组每连续运行1年左右维

保一次即可，性能稳定可靠。

  

 
通过中国氮肥工业协会科技成果鉴定

华鲁恒升低闪黑水余热回收

利用，有效降低了合成氨生

产成本，每吨合成氨可直接

减少0.2吨左右优质蒸汽用

量，减少30元生产成本（蒸

汽按150元/吨估算）。



心连心集团新乡基地于2023年、2024年分两期采购2套欧梅塞尔黑水专

用涡旋流道换热机组，回收2台华理多喷嘴气化炉低闪黑水余热给市政

供热。

经济收益：2套机组每小时节省蒸汽40余吨，每个采暖季（4个月）节省

蒸汽费用1700余万元。

黑水从140℃左右降温至70℃左右，直接送入沉降槽，不再进入真闪，

运行非常稳定。

机组每个采暖季结束后维保一次，以备下年使用。

黑水余热回收典型案例二：河南心连心化学工业集团股份有限公司项目



二、外排灰水降温典型案例：

案例一：湖北兴发化工集团股份有限公司项目

2021年9月1日投运，至今已运行近5年。初期运行

周期100天左右，期间进行了技术升级，设计连续

运行周期6个月，实际连续运行周期突破18个月，

期间灰水维持在40℃以下，流量正常、非常稳定。

最近一次维保后投运时间是2024年12月23日，一

直连续运行至2026年6月17日全厂停车检修。

案例二：万华化学集团股份有限公司项目

本项目2台机组串联使用，2021年投运，因当时技

术所限，初期连续运行周期较短（2~3个月）。机

组在2024年进行了升级改造，设计运行周期6个月

以上，实际连续运行突破了11个多月(2024年12

月升级后投运，至2025年11月18日二级换热机组

因阀门损坏停运），降温效果非常稳定。

灰水降温经济效益

1、确保下游生化系统正常运行；

2、节省维保费用

欧梅塞尔:大约18个月维保1次

常规换热器:大约1个月维保1次

节省17次维保费用，以及维保用时；

3、节约循环水使用量

欧梅塞尔：

灰水与循环水大约1:1.0~1:1.1

常规换热器：

灰水与循环水大约1:1.3~1:1.5

欧梅塞尔灰水机组节省约15%的循环水;

4、节省大量人力物力的投入，解除精力

困扰。



六、欧梅塞尔黑/灰水专用换热机组在气化黑水的维保周期



七、欧梅塞尔

1、华鲁恒升低闪黑水加热脱盐水一期项目；

2、华鲁恒升低闪黑水加热脱盐水及供暖二期项目；

3、兴发化工外排灰水降温；

4、万华化学（烟台）外排灰水降温；

5、心连心集团（新乡）低闪黑水余热供暖一期；

6、心连心集团（新乡）低闪黑水余热供暖二期；

7、索普化工外排灰水降温；

8、鲁西化工高闪黑水余热利用   

9、新疆巨力高闪黑水余热利用   

10、榆林化学低闪黑水余热利用  

11、榆林化学外排灰水降温      

12、广西恒逸新材料低闪黑水余热利用

13、宁夏畅亿外排灰水降温       

   ……



八、气化黑水余热利用方向



九、外排灰水降温保障



附：兴发化工外排灰水降温连续运行18个月的运行数据

最近一次设备维保后：2024年12月23日投运，连续运行至2026年6月17日（工厂检修，连续运行近18个月）；

运行期间灰水外排温度一直维持在 40℃以下，流量正常无缩减。

2026年8月17日：机组停车2个月后，未经清洗维保又继续投运，投运后灰水温度、通量仍表现正常，运行效果稳定。

2025年6月的运行曲线。 2026年6月的运行曲线。 2026年8月17日投运的界面。

曲线只能保存12个月，2024年12月23日至2025年6月19日之间没

有保存。12个月曲线太长不便观看，以上是首尾两个月曲线。

灰水进水温度：62.3℃   循环水出水温度：34.6℃

灰水出水温度：32.1℃   循环水进水温度：26.5℃



附：兴发化工外排灰水降温2026年10月12日的运行数据

 2026年10月12日的运行数据：

灰水进：64.1℃   
灰水出：30.2℃

循环水进：26.3℃   
循环水出：36.8℃



领先科技   全球共享

       希望我们的技术能服务于您的企业！



实事求是面对问题，实实在在解决问题是我们的企业精神；
认认真真服务用户，脚踏实地履行职责是我们的基本准则。

感谢大家的聆听！谢谢！

销售总监：王 斌 
手机：13906404358
电话：0531-88034358  
邮箱：13906404358@139.com
欧梅塞尔（济南）传热科技有限公司
地址：济南·高新区和暄路118号

十、结束语及联系方式


