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Completion of previous stage work

装置运行简介
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公司简介

公司位于湖北黄冈武穴市，是一套有中国五环设计安装的年产30万吨合成氨装置。项目

自 2017 年 10 月 18 日项目奠基，2021 年 9 月 24 日气化投料；2021 年 10 月 3 日顺利打通

全流程产出合格产品后，经过 2 个月的不断优化与调整，在 2021 年 12 月 24 日通过 72 小

时性能考核。目前设备运行状态良好，各项指标符合设计要求。

湖北云华安化工有限公司为湖北祥云（集团）化工股份有限公司（以下简称祥云股份）

全资子公司，祥云股份是国家农业部认定的配方肥定点加工企业，是湖北省政府重点支持

的六大磷化工集团之一，是全国最大的农用磷酸一铵、工业级磷酸一铵、高纯磷酸二氢钾

生产基地，年肥料综合生产能力达 400 万吨。
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公司历程
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装置号 装置名称 工艺技术 系列数

1 空分装置
杭氧空气增压膨胀，液氧液氮双泵内压
缩

1

2 煤气化装置
华东理工多喷嘴，Φ3400炉型，单炉投
煤量1500t/d，6.5MPa

1+1

3
一氧化碳变换装
置

3段绝热耐硫宽温变换，五环专有技术，
变换出口CO浓度0.7%vol

1

4
酸性气体脱除装
置

大连理工，低温甲醇洗 1

5 气体精制装置 杭氧/中泰，液氮洗 1

6 硫回收装置
五环专有技术，三级克劳斯+尾气送锅
炉脱硫

1

7
氨合成 /冷冻装
置

卡萨利，日产液氨1200t 1

主要设备
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气化简介

气化装置采用多喷嘴水煤浆气化炉，气化炉直径3400mm，单台气化炉

日处理量为1500吨煤（干基）。装置规模为二台气化炉，一开一备。气化

装置能够满足30万吨/年合成氨粗煤气量。

气化装置于2021年9月24日投料至今运行稳定。



祥云伟业 心 梦

湖北云华安化工有限公司

装置运行情况及优化

Existing problems and measures



祥云伟业 心 梦

湖北云华安化工有限公司

2024年1月10日2号炉运行1

个月后，C烧嘴压差剧烈波动，

尝试各种操作无果。1月22日换

煤，24日好转。直到3月2日倒炉

前，再未出现烧嘴压差波动

10日倒炉检查烧嘴断面烧蚀正常

烧嘴运行情况
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B烧嘴压差波动10天左右，烧嘴端面完好无损

烧嘴运行情况
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烧嘴运行情况
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小改小革：生化污泥处理
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小改小革：闪蒸脱氧槽改造

项目概括：气化装置闪蒸系统脱氧槽原设计低压蒸汽和低闪气没有从脱氧槽水箱的底部加入，使得

脱氧槽水温一直只有80℃～90℃，水洗塔出口合成气温度偏低，造成水气比偏低，影响后系统变换

炉的CO变换率。

实施过程：通过对脱氧槽的加热蒸汽管线进行技改，1）增加低压闪蒸汽从脱氧槽水箱的底部加入；

2）脱氧槽补水增加一路低压灰水（约15m³/h）。脱氧槽改造项目于2023年10月上旬检修施工，2023

年10月下旬检修完成投用。

产生效果：脱氧槽改造完成投用后，效果比较明显。

1. 脱氧槽水温可以提高到105℃，有效降低了水中的溶解氧，延缓灰水管道及设备的腐蚀；2.水洗塔

出口合成气温度由233℃提高到236℃，水气比显著提高，变换系统的变换率也提高，净化气CO降

低0.15%，H2含量增加0.15%。

按照目前的气化炉负荷（80m³/h）和净化气量，可以增加液氨产量0.08t/h。预计可以降本增效增加

收益207.36万元/年。
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优化配煤降低能耗

2023年公司成立原料煤QC小组，打通从原料煤矿到原料煤运输，再到原

料煤用户全流程贯通。工作开展较好，效果明显。

2024年全年使用原料煤品种较多，QC小组在原料煤的优化搭配，从源头

商寻找高性价比的原料煤做了大量的工作，我们在稳生产的同时原料煤品种

和配比上的深入摸索，将我们原来的2种固定原料煤，拓宽到现在的5-6种，

甚至加入了进口煤，加深了我们的原料煤池。为后期能够在变幻莫测的原料

价格市场寻找最优的原料煤打下了坚实的基础。
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优化配煤降低能耗
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优化配煤降低能耗
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优化配煤降低能耗
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优化配煤降能效情况
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2024年能效优化措施

序号 类别 具体方案 实施进度 备注

1 降低
水耗

动设备机封水根据系统压力调整用量，液位计、流量计、压差表
冲洗水间断投用

已执行，机封水已调整
低压区液位计每天冲洗
一次

每天白班冲洗20分钟

2 减少系统水循环 逐步实施

3
降低
电耗

增加低闪气余热回收装置 项目进行中 预计年节省800万度电

4

降低
煤耗

增加煤浆提浓度设备 厂家出方案 据行业经验，煤浆浓
度每提高1%，气化炉
产气量提高3.2%5 寻找最优的钢棒配比提高煤浆浓度

6 煤质稳定情况下降低操作温度 甲烷平均750

7 二级筛扩孔提高煤浆浓度 已完成一系列

8 当煤源不稳定时，将几种煤混配掺烧，降低原料煤采购成本 实施中

9
优化
三剂

目前絮凝剂和分散剂已经达到设计指标，添加剂随煤质波动较大
，可优化空间不大，根据煤质，选择性价比高的三剂产品，降低
三剂成本

考察对比

10 优化
控制

增加APC技术：生产装置自动平稳控制、精益化操作，节能降耗
，极大减少人为干预。

考察对比 目前新洋丰气化装置
使用

11 报警系统优化，减少误操作，降低工人操作量

12
技术
创新

增加电化学除硬装置：使用电化学除垢使使灰水中的钙镁离子降
低，减小水处理的压力同时降低药剂用量，提高水系统运行周期

暂不执行
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