
工作进展与
问题探讨

促进团队目标实现的交流会

祝：2024年度“多喷嘴对置式煤气化技术推广及应用研讨会”顺利召开



化工安全与

创新实践

全面理解并实施化工安全策略

煤化工严苛工况，维检工作是排除化工安全关键隐患！

维检是有毒气体、电等安全隐患
重点；

维修是恢复设备的完好率，不然
有安全隐患；建议维修设备由原厂
恢复，有效保障安全生产；



www. cnvalve.cn



奥科公司成立于2010年





以下案例；

煤化工气化炉主要两水，黑水和灰水，黑水结焦、灰水结垢，破坏力极强，这就
是严苛工况。要解决好两水破坏力才能使控制阀长周期使用；



煤化工严苛工况，设计阀门材料不是第一的选项，阀门的工艺，流体的流向变是第一。随
着我国化工深步发展，煤气化、硅化装置的工况条件比较苛刻，介质不仅压力、温度较高，
而且介质中含有大量的固体颗粒、并有一定的腐蚀性，而且装置的危险性比较大；

以下案例，材料是整体碳化钨烧结，照样被冲蚀；





设计，阀门的工艺，流体的流相变-示意描述图；



设计，阀门的流量特性，应用照片；
黑、灰水采用两个不同流量特性；





山东奥科放空阀解决了气化、变换、合成等工况安全隐患，泄漏问题；

目前放空阀-存在阀芯易卡，事故时不能正常打开造成了安全隐患，
阀门泄漏影响环境、影响产能；

放空阀卡、漏造成安全隐患和空气污染



山东奥科:高温、高压差多级降压、降噪、破尾流放空调节阀，解决了易卡、泄漏等安全隐患描述！



山东奥科:高温、高压差多级降压、降噪、破尾流放空调节阀，解决了易卡、泄漏等安全隐患描述-现场照片；



因放空阀卡死，强制打开造成安全事故。23年9
月7日15时40分许，内蒙古鄂尔多斯杭锦旗独贵塔
拉镇，气化车间发生高压气体泄漏事故，导致现场
多名在高处作业的工作人员被喷射坠落。截至目前，
事故已造成10人死亡、3人受伤。深刻训；

因放空阀泄漏污染环境，造成减产损失巨大；



山东奥科:耐磨双阻断安全控制阀，两台组成，一台阀常开切断、调节使用，另台正常切断
阀使用；解决了分子筛液氮洗工况高低温交变易卡、泄漏等安全隐患描述；结构示意图；





因阀门中道螺栓断裂氢气气体泄漏引起爆炸，损失惨重；据央
视新闻消息，记者从甘肃省有关部门获悉，2010年6月16日18
时50分许，兰州新区甘肃滨农科技有限公司污泥干燥车间发生
爆炸事故。 经全力搜救，截至17日20时，6名失联人员确认不
幸遇难

因液氮、H2、co、co2等气体泄漏造成；新京报讯
2019年 3月21日，据盐城市市长曹路宝通报基本情
况：截至今天上午7时，盐城化工厂爆炸事故已造
成死亡44人，危重32人，重伤58人。目前共接收医
治伤员640名，相关医疗机构全力以赴，积极救治。



因液氮、H2、co、co2等气体泄漏；盐城发布
最新通报，2019年3月21日下午14:48左右，位于
响水县生态化工园区的天嘉宜化工有限公司发生
爆炸。 截至下午7:00，确认事故已造成死亡6人，
重伤30人，另有部分群众不同程度轻伤。

因阀门、仪表等附件陈旧老化案例；
在长期的使用过程中，如果液氮罐的阀门、仪表等
附件不经常检查和更换，一旦这些附件陈旧老化，
就会造成液氮温度升高或泄漏，会导致发生爆炸。







煤化工气化炉主要两水，黑水和灰水，黑水结焦，灰水结垢，我们称严苛工况；
要解决好该两大水你的控制阀使用长周期可以解决了；

以下两水破坏力的案例；



控制阀采用密闭式阀门，球杆一体，有效解决了长周期使用；

以下结构示意图；



奥科：控制阀采用球杆一体，带有刮刀设计，有效解决了长周期使用；

以下结构示意图及刮刀效果照片；







山东奥科:上展式、下展式放料阀；

奥科：放料阀供兖矿未来现场照片




